ADEKIT A 231 BE
SON ADEKIT H 6231 BE

TECHNOLOGIES
2K PUR- KLEBSTOFF

STRUKTURVERKLEBUNG - KURZE TOPFZEIT

ANWENDUNGEN
Verklebung von Verbundwerkstoffteilen (RTM, SMC, NaRRlaminaten etc.) und metallischen Strukturen.

UBERSICHT
o 2K PUR- Klebstoff, raumtemperaturhartend. e sehr gute mechanische und thermische
e haftet an vertikalen Flachen (pasttse Konsistenz) Werte bis zu 100 °C.
und ist fir Reparaturarbeiten geeignet. e sehr gute Alterungsbestéandigkeit und gute
e schnelle Aushértung. Widerstandsfahigkeit gegen aggressive
e sehr gute Stof3- und Vibrationsdampfung. Umgebungsbedingungen.
PHYSIKALISCHE SPEZIFIKATIONEN
Zusammensetzung POLYOL ISOCYANAT MISCHUNG
Mischverhaltnis nach Gewicht 100 78
Mischverhaltnis nach Volumen bei 25 °C 100 100
Farbe hellgrau dunkelbernstein beige
Viskositat bei 25 °C (Pa:s) BROOKFIELD LVT | 17.500 +2.500 7.000 +1.000 pastos
Spezifische Dichte bei 25 °C (g/cm®) ISO 1675 : 1985 1’f18 1'_15 134
Offene Zeit bei 23 °C fir 10 mm Raupe (min) | Gel Timer TECAM 3-4
THERMISCHE UND MECHANISCHE SPEZIFIKATIONEN ®
Harte ISO 868 : 2003 Shore D 70
Zugfestigkeit MPa 14
Zug E-Modul ISO 527-2 : 1993 MPa 200
Bruchdehnung % 30
Glasuibergangstemperatur (TQ) ISO 11359-2 : 1999 °C 40
Anwendungstemperatur - °C -40 bis +110

(1) Aushartung: 8 h bei 80 °C und 48 h bei Raumtemperatur

VERARBEITUNGSHINWEISE

ADEKIT A 230 BE ist in Kartuschen abgefillt und erfordert die Verarbeitung mit einer Pistole. Bitte fordern Sie
hierzu die ADEKIT- Gebrauchsanweisung an.
H 6230 BE ist die Gebindelieferform fur industrielle maschinelle Verarbeitung. Bitte kontaktieren Sie uns hierzu.

VORBEREITUNG DER FUGETEILFLACHEN

Der Klebstoff muR auf saubere und trockene Oberflachen (frei von Fett, Staub, etc.) aufgebracht werden. Um zu
verklebende Oberflachen zu reinigen, empfehlen wir ADEKIT CLEANER (Reiniger und Haftungsverbesserer).
Um eine Haftung von PUR- Klebstoff auf Metall zu ermdéglichen, empfehlen wir AXSON METAL PRIMER. Im
Falle von Unklarheiten bei der Auswahl des geeigneten Entfetters oder Primers zur Oberflachenvorbereitung
empfehlen wir vorherige Tests, oder wenden Sie sich hierzu bitte an unsere technische Abteilung.

Fragen Sie auch bitte unser Merkblatt zur Oberflachenvorbereitung an
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MECHANISCHE SPEZIFIKATIONEN DER VERKLEBUNG (3
Zeit bis 1 MPa Scherfestigkeit bei 25 °C min n.a.
Scherfestigkeit auf Aluminium @ © ISO 4587 : 2003 MPa 15 CF
Scherfestigkeit auf pulverbeschichtetem Stahl ® MPa 16 CF
Schalfestigkeit im Rollschalversuch @@ ISO 4578 : 1997 kN/m 6,5 CF
Scherfestigkeit nach 15 Klimawechsel-Zyklen (D3) ISO 4587 : 2003 MPa 17 CF

(1) Aushéartung: 8 h bei 80 °C und 48 h bei Raumtemperatur

(2) Scherfestigkeit auf sandgestrahltem Aluminium 2017A (Strahimittel Korund F54 gemaf FEPA)

(3) nach ISO 10365 : 1992 : CF= Kohasionsbruch / AF= Adhésionsbruch / SAF= Grenzschichtbruch fligeteilseitig / SF= Kohasionsbruch
fugeteilseitig / SCF= Grenzschichtbruch klebstoffseitig

(4) Zyklen D3 nach ISO 9142 : 1993

VORSICHTSMASSREGELN

Dieses Produkt soll bei Temperaturen zwischen +18 °C und +35 °C verarbeitet werden. Bei der Verarbeitung ist
strikt auf die Einhaltung arbeitshygienischer Mal3hahmen und entsprechender Arbeitsbedingungen zu achten:

e Beluftung der Rdume,

e Tragen von Schutzhandschuhen, Schutzbrillen und Schutzkleidung.

Weitere Informationen befinden sich im Sicherheitsdatenblatt.

LAGERUNG

ADEKIT A 230 /H 6230 kann 9 Monate lang in der unged&ffneten Originalverpackung bei Temperaturen
von 15 °C bis 25 °C gelagert werden. Angebrochene Gebinde sind gut wiederzuverschliel3en und nach
Mdglichkeit vor dem Verschlie3en mit einer Schicht getrocknetem Stickstoffgas als Feuchtigkeitsschutz
zu versehen.

LIEFERFORM

H 6231 BE
1x25kg+1x30kgH6231GY POLYOL
1x19kg+ 1x23kgH 6231 ISOCYANAT

A 231 BE
12 Kartuschen a 400 ml

HINWEIS

Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche erfolgt nach bestem Wissen, gilt jedoch nur als unverbindlicher Hinweis, auch in
Bezug auf etwaige Schutzrechte Dritter, und befreit Sie nicht von der eigenen Prifung der von uns gelieferten Produkte auf ihre Eignung fiir die beabsichtigten
Verfahren und Zwecke. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte erfolgen auferhalb unserer Kontrollmdglichkeiten und liegen daher
ausschlie3lich in Inrem Verantwortungsbereich. AXSON garantiert, daf? die Produkte mit den jeweiligen Spezifikationen Ubereinstimmen. AXSON ubernimmt keine
Verantwortung bei Schaden oder Unféllen, die bei der Verwendung der Produkte entstehen kénnen. Die Verantwortung der Firma AXSON beschrankt sich auf die
Erstattung oder den Ersatz von Produkten, die nicht den angegebenen Spezifikationen entsprechen.
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