OXson

ANWENDUNGEN

BUILDING TRUST

PX 331

PUR- VAKUUMGIESSHARZ

Selbstverléschend - Tg 100 °C

FUR PROTOTYPEN UND TECHNISCHE TEILE

Dieses Produkt wird im VakuumgieRverfahren in vorgewarmten Silikonformen zur Herstellung von Prototypenteilen,
Modellen und technischen Teilen eingesetzt. Teile aus PX 331 weisen thermoplastdahnliche Eigenschaften wie gefiilltes ABS

auf und sind selbstverldschend.

UBERSICHT

e Schnelle Entformbarkeit Pigmentierbar mit organischem Farbstoff

e  Gute Temperaturbestandigkeit (SikaAxson CP-Farbe, max. 2 % auf das Polyolgewicht /
e Selbstverldschend Pigmentierung hat eine Ungultigkeit des

e  ROHS konform Flammschutzzertifikates zur Folge)

PHYSIKALISCHE SPEZIFIKATIONEN
ISOCYANAT POLYOL

Zusammensetzung PX 331 PX 331 MISCHUNG
Mischverhdltnis nach Gewicht 100 100

Konsistenz flussig flussig flussig
Farbe gelblich cremefarben cremefarben
Viskositat bei 25 °C (mPaxs) | BROOKFIELD LVT 150 3.000 700
Spezifische Dichte bei 25 °C Dichte (g/cm?3) ISO 1675 : 1985 1,22 1,37 -
(ausgehartet) bei 23 °C (g/cm3) ISO 2781 : 1996 - - 1,35
Topfzeit bei 25 °C fir 200 g (min) - - - 5-7

VERARBEITUNG (VakuumgieRanlage)
WICHTIG: Verwenden Sie nur Formen aus polyadditionsvernetzendem Silikon (ESSIL 291)

e Die Verarbeitung muss unter Vakuum stattfinden.
e Silikonform auf 70 °C erwdrmen, Isocyanat und Polyol auf 23 °C temperieren.

e Das Isocyanat immer direkt vor Gebrauch kréftig aufriihren / Behélter schitteln.

ACHTUNG: Das Polyol enthalt einen wichtigen Bestandteil, der sich im Behalter absetzt. Dieser muss immer direkt vor
jeder Entnahme griindlich aufgeschiittelt werden.

e Polyol und Isocyanat gemaR Mischungsverhiltnis abwiegen (verbleibendes Material berticksichtigen)
Beide Teile einzeln vorentgasen (ca. 10 min).
Unter Einhaltung des Mischverhaltnisses eine homogene Mischung herstellen (mindestens 1 Min. mischen).
Silikonform (Essil 291) vorab auf 70° C aufheizen, danach Mischung in Silikonform gieRen
Bei einer GieRdicke von > 3 mm die Silikonform nach dem VergieBen zur Aushartung 45 Min. bei 70 °C im Ofen

belassen, bei einer GieRdicke von < 3 mm die Silikonform zur Aushartung 75 min bei 70 °C im Ofen belassen.
e Vor der Entformung auf Raumtemperatur abkihlen lassen.
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OXson

VORSICHTSMASSREGELN

BUILDING TRUST

PX 331

PUR- VAKUUMGIESSHARZ

FUR PROTOTYPEN UND TECHNISCHE TEILE

Selbstverléschend - Tg 100 °C

Der Umgang mit dem Produkt findet unter strikter Einhaltung arbeitshygienischer MaRnahmen und entsprechender

Arbeitsbedingungen statt
- Bellftung der Arbeitsplatze

- Tragen von Schutzhandschuhen, Schutzbrille und Arbeitsschutzkleidung
Weitere Informationen befinden sich in den Sicherheitsdatenblattern.

MECHANISCHE SPEZIFIKATIONEN BEI 23 °C (1)

Harte ISO 868 : 2003 Shore D1 86
Zug E-Modul IS0 527 : 1993 MPa 4.500

. o ISO 527 : 1993
ReiRfestigkeit 10 37 2011 MPa 55

. ISO 527 : 1993
ReiRdehnung 150 37: 2011 % 4
E-Modul ISO 178 : 2010 MPa 3.700
Biegefestigkeit ISO 178 : 2010 MPa 133
Schlagzahigkeit (CHARPY) 2

1SO 179/1eU : 1994

Ungekerbte Prifkorper /1e k/m 26

THERMISCHE UND SPEZIELLE SPEZIFIKATIONEN ®

Glaslibergangstemperatur (Tg) ISO 11359-2 : 1999 °C 100
Warmeformbestandigkeit ISO 75 : 2004 °C 90
Maximale GieRdicke - mm 5
Entformzeit bei 70 °C - min 45
Brandverhalten FAR 25 § 853b type mm 1,5
NF El\IOGt(:I}(ZZS—ll— 3 mm VO
st | vo

(1) Mittelwerte gemessen an Standardprobekérpern nach 1 h Aushéartung bei 70 °C und 16 h bei 80 °C.
(2) Erfullt die Anforderungen von FAR 25.853 / 12 Sekunden bei 1,5 mm

LAGERUNG

Das Produkt kann 6 Monate lang in der ungeoffneten Originalverpackung trocken gelagert werden bei Temperaturen von
+ 15 °C bis + 25 °C. Angebrochene Behalter sind mit einer Schicht getrocknetem
Stickstoffgas als Feuchtigkeitsschutz zu versehen und gut wieder zu verschlieRen.
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AXson

LIEFERFORM

BUILDING TRUST

PX 331

PUR- VAKUUMGIESSHARZ
” FUR PROTOTYPEN UND TECHNISCHE TEILE
Selbstverléschend - Tg 100 °C

PX 331 ISOCYANAT
6x 1,0 kg

PX 331 POLYOL
6x 1,0 kg

HINWEIS

Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche erfolgt nach bestem Wissen, gilt jedoch nur als unverbindlicher Hinweis, auch in Bezug auf etwaige
Schutzrechte Dritter, und befreit Sie nicht von der eigenen Priifung der von uns gelieferten Produkte auf ihre Eignung fur die beabsichtigten Verfahren und Zwecke. Anwendung,
Verwendung und Verarbeitung der Produkte erfolgen auBerhalb unserer Kontrollméglichkeiten und liegen daher ausschlieBlich in Ihrem Verantwortungsbereich. AXSON
garantiert, dass die Produkte mit den jeweiligen Spezifikationen Ubereinstimmen. AXSON Ubernimmt keine Verantwortung bei Schaden oder Unfallen, die bei der Verwendung
der Produkte entstehen konnen. Die Verantwortung der Firma AXSON beschrankt sich auf die Erstattung oder den Ersatz von Produkten, die nicht den angegebenen
Spezifikationen entsprechen.
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