Eine von Beiden
passt immer!

EIN STARKES DUO

Sie haben die Wahl. Neben unserer Premium-Modellbauplatte SikaBlock® M700 N
fiir allerhéchste Qualitdtsanspriiche erhalten Sie die neue SikaBlock® M600 N,
den Allrounder fiir beste Ergebnisse bei taglichen Standardanwendungen. Beide
Platten sind farblich gleich und eine passt immer.

Top Asthetik fiir Modelle Beste Bestindigkeit im Formenbau
m Sehr feine Oberflache m Gute Druck- und Kantenfestigkeit
m Leicht zu versiegeln und gut lackierbar = Gute Wdrmeformbestandigkeit

m Sehrdimensionsstabil m Gute Losemittelbestandigkeit

BUILDING TRUST



SikaBlock® M60O N / M700 N

ANWENDUNGEN

B Datenkontrollmodelle und Cubings

B Urmodelle und Negative

B Formen fiir das Niederdruck-(RIM)-GieRen
W Tiefziehformen fir kleinere Stiickzahlen

HAUPTEIGENSCHAFTEN

Gute mechanische Bearbeitbarkeit
Ceringe Staubentwicklung beim Frasen
Dichte, glatte Oberflache

Leicht zu versiegeln und gut lackierbar

BESCHREIBUNG

B Basis: Polyurethan, hellbraun

B Klebstoff: Biresin® Kleber braun Neu,
2K-PUR-System

B Spachtel: Biresin® Spachtel braun Neu,

Sehr dimensionsstabiler Leichtformstoff
Gute Druck- und Kantenfestigkeit
Gute Warmeformbestdndigkeit

2K-Paolyester-System

PHYSIKALISCHE DATEN (CA. WERTE)

SikaBlock® M600 N SikaBlock® M700 N

Dichte IS0 845 g/cm? 0,60 0,70
Shore-Harte ISO 868 - D58 D64
Biegefestigkeit ISO178 MPa 19 25
E-Modul 1SO0178 MPa 850 1.100
Warmeformbestandigkeit ISO75B °C 77 78
Glasiibergangstemperatur Tg ISO 11359 °C 85 86
Linearer Warmeausdehnungskoeffizient o DIN 53 752 Kt 55x10° 55x10°
FRASPARAMETER
Frasschritte 1. 2. 3. 4, 5. 6. 7.
Strategie Schruppen  Restmaterial Restmaterial Restmaterial  Schlichten Schlichten Schlichten
Z-konstant Z-konstant Z-constant Z-konstant Ebenen Z-konstant  Restmaterial
Bereiche Konturen
Frasertyp Torus- Torus- Kugel- Kugel- Torus- Kugel- .
Fraser Kopierfraser Kopierfraser Kopierfraser Kopierfraser Kopierfraser SR
Durchmesser [mm] 42 20 12 6 8 8 4
Zdhnezahl 3 2 2 2 2 2 2
Radius [mm] 3 4 6 3 1 4 2
Schnittgeschwindigkeit (Vc) [m/min] 500 500 600 300 400 400 200
Drehzahl [1/min] 3.800 8.000 15.900 16.000 16.000 16.000 16.000
Vorschub/Zahn [mm] 0,74 0,62 0,2 0,2 0,15 0,15 0,15
Vorschubgeschw. (Vf) [mm/min] 8.400 10.000 6.400 6.400 4.800 4.800 4.800
Schnitttiefe (ap) [mm] 5 2,5 2 0,5 0,3 0,15 0,1
Zeilenbreite (ae) [mml] 30 10 2 0,5 4 0,3 0,1
Es gelten unsere jeweils aktuellen Geschaftsbedingungen.
Vor Verwendung und Verarbeitung ist stets das aktuelle
lokale Produktdatenblatt zu konsultieren unter
www.sika.com/advanced-resins
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Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, sowie Irrtimer und Druckfehler vorbehalten. Ausgabe 02/2021



