PRODUKTDATENBLATT

Sikaflex®-223

BUILDING TRUST

Witterungsbestdandiger, niedermoduliger Kleb- und Dichtstoff

TYPISCHE PRODUKTEIGENSCHAFTEN (WEITERE ANGABEN SIEHE SICHERHEITSDATENBLATT)

Chemische Basis 1-K Polyurethan
Farbe (CQP001-1) Schwarz, weiss
Hartungsmechanismus Feuchtigkeitshartend
Dichte (vor Aushértung) je nach Farbe |1.23 kg/I
Standfestigkeit Gut
Verarbeitungstemperatur Umgebung| 10 bis 35 °C
Hautbildezeit (CQP019-1) 60 Minuten #
Durchhirtegeschwindigkeit (CQP049-1) Siehe Diagramm 1
Volumeninderung (CQP014-1) 1%

Harte Shore A (CQP023-1 / ISO 48-4) 35

Zugfestigkeit (CQP036-1 / 1ISO 527) 2 MPa
Reissdehnung (CQP036-1 / ISO 527) 500 %
Weiterreisswiderstand (CQP045-1 / ISO 34) 5N/mm
Zugscherfestigkeit (CQP046-1 / 1SO 4587) 1.5 MPa
Einsatztemperatur (CQP509-1 / CQP513-1) -50 bis 90 °C
Haltbarkeit 12 Monate 8

B) Lagerung unter 25 °C

ANWENDUNGSBEREICH

Sikaflex®-223 ist ein vielseitig einsetzbarer
Kleb- und Dichtstoff und eignet sich fiir indu-
strielle Verklebungen und Abdichtungen auf

A)23°C/50 %r.F.

PRODUKTVORTEILE

= Gute Alterungs- und Witterungsbestandig-
keit

= Geeignet fir Kleb- und Dichtanwendungen

= Einfach zu verarbeiten und gut abzuglatten

CQP = Corporate Quality Procedure

BESCHREIBUNG

Sikaflex®-223 ist ein niedermoduliger, ein-
komponentiger Polyurethan-Kleb- und Dicht-
stoff fiir Innen- und Aussenanwendungen.

Sikaflex®-223 zeigt eine gute Haftung auf ei-
ner Vielzahl von Untergriinden.

Aufgrund der hervorragenden Witterungsbe-
standigkeit eignet sich der Dichtstoff fiir Sicht-
fugen.

Sikaflex®-223 ist niedermodulig und kann da-
her zum Verkleben und Abdichten von Kunst-
stoffglas (PC, PMMA) verwendet werden.
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= Geeignet fiir Kunststoffglas

den meisten gangigen Untergriinden wie Me-
talle, GFK, Kunststoffe, zweikomponentige Be-
schichtungen und Lacksystemen.

Aufgrund der hervorragenden Witterungsbe-
standigkeit eignet sich das Produkt fiir Sicht-
fugen.

Sikaflex®-223 ist niedermodulig und kann da-
her zum Verkleben und Abdichten von Kunst-
stoffglas (PC, PMMA) verwendet werden.
Herstellerempfehlungen beachten bevor Si-
kaflex®-223 auf spannungsrissgefahrdeten
Materialien verwendet wird. Vorversuche
missen mit Originalmaterialien durchgefihrt
werden, um Spannungsrisse zu vermeiden.
Dieses Produkt ist nur fiir erfahrene Anwen-
der geeignet.

Um Haftung und Materialvertraglichkeit si-
cherzustellen, miissen Vorversuche mit Origi-
nalmaterialien unter den jeweiligen Bedin-
gungen durchgefihrt werden.



HARTUNGSMECHANISMUS
Sikaflex®-223 hartet durch Reaktion mit Luft-
feuchtigkeit aus. Bei niedriger Temperatur ist
der Wassergehalt der Luft geringer und die
Vernetzungsreaktion verlauft etwas langsa-
mer (siehe Diagramm 1).
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Diagramm 1: Durchhartegeschwindigkeit von Sikaflex®-223

CHEMISCHE BESTANDIGKEIT
Sikaflex®-223 ist im Allgemeinen bestdndig
gegen Slisswasser, Meerwasser, verdinnte
Sauren und verdiinnte Laugen; kurzzeitig be-
standig gegen Kraftstoffe, Mineraldle, pflanz-
liche und tierische Fette und Ole; nicht be-
standig gegen organische Sauren, Glykol, kon-
zentrierte Mineralsdauren und Laugen oder L6-
sungsmittel.

VERARBEITUNGSHINWEISE

Oberfldachenvorbehandlung

Die Haftflichen missen sauber, trocken und
frei von Fett, Ol, Staub und Verunreinigungen
sein.

Die Oberflachenvorbehandlung hangt von der
spezifischen Beschaffenheit des Untergrundes
ab und ist entscheidend fiir eine dauerhafte
Verbindung.

Hinweise zur Untergrundvorbehandlung sind
in der aktuellen Sika® Vorbehandlungstabelle
zu finden. Die dort enthaltenen Informatio-
nen basieren auf Erfahrungen und missen in
jedem Fall durch Vorversuche mit Originalma-
terialien iberprift werden.

Verarbeitung

Sikaflex®-223 kann zwischen 10 °C und 35 °C
(Umgebung und Produkt) verarbeitet werden.
Anderungen in der Reaktivitdt und den Appli-
kationseigenschaften miissen bericksichtigt
werden. Die optimale Temperatur fiir Unter-
grund und Klebstoff liegt zwischen 15 °C und
25 °C.
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Viskositatsanstieg bei kiihlen Temperaturen
beachten. Fiur eine leichte Verarbeitung den
Klebstoff auf Raumtemperatur erwarmen. Fiir
eine gleichmassige Klebstoffschichtdicke emp-
fiehlt es sich, den Klebstoff in Form einer
Dreiecksraupe aufzutragen (siehe Abbildung
1).
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Abbildung 1: Empfohlener Klebstoffauftrag

Sikaflex®-223 mit einer geeigneten Kartu-
schen-/Beutelpistole oder Pumpanlage verar-
beiten. Die Hautbildezeit ist bei heissem und
feuchtem Klima deutlich kiirzer. Bauteile im-
mer innerhalb der Hautbildezeit fligen. Nach-
dem sich eine Haut gebildet hat, nicht mehr
verpressen.

Informationen zur Auswahl und Einrichtung
eines geeigneten Pumpensystems gibt das Sy-
stem Engineering bei Sika Industry.

Abglatten

Das Abglatten muss vor der Hautbildung des
Klebstoffes erfolgen. Zum Abglatten empfeh-
len wir Sika® Abglattmittel N. Andere Abglatt-
mittel mussen auf ihre Eignung Uberprift
werden.

Entfernung

Nicht ausgehartetes Sikaflex®-223 kann mit
Sika® Remover-208 oder anderen geeigneten
Losemitteln von Werkzeugen und Geraten
entfernt werden. Ausgehartetes Material
kann nur noch mechanisch entfernt werden.
Hande/Haut missen sofort mit geeigneten
Reinigungstlchern (z. B. Sika® Cleaner-350H)
oder Industriehandreinigern und Wasser ge-
waschen werden. Keine Losemittel auf der
Haut verwenden!

Uberlackierbarkeit

Sikaflex®-223 kann nach der Hautbildung
Uiberlackiert werden.

Erfordert der Lack einen Einbrennprozess, er-
zielt man das beste Ergebnis, wenn der Dicht-
stoff zuvor vollstdndig aushartet ist.

Die Lackvertraglichkeit muss durch Vorversu-
che unter Produktionsbedingungen Uberpriift
werden.

Da die Elastizitat der Lacke geringer ist als die
des Dichtstoffs, kann es zu Lackrissen im Fu-
genbereich kommen.

WEITERE INFORMATIONEN

Die hier enthaltenen Informationen dienen

nur zur allgemeinen Orientierung. Hinweise

zu spezifischen Anwendungen sind auf Anfra-

ge bei der technischen Abteilung der Sika In-

dustry erhaltlich.

Folgende Dokumente sind zusatzlich verfiig-

bar:

= Sicherheitsdatenblatt

= Sika Vorbehandlungstabelle fur Polyuretha-
ne

= Allgemeine Richtlinien zur Verarbeitung von
Sikaflex® Kleb- und Dichtstoffen

GEBINDE
Kartusche 300 ml
Beutel 600 ml

HINWEIS MESSWERTE

Alle in diesem Datenblatt genannten techni-
schen Werte basieren auf Laborversuchen.
Auf Grund von uns nicht beeinflussbarer Um-
stande konnen aktuell gemessene Werte vari-
ieren.

ARBEITSSCHUTZBESTIMMUNGEN

Fiir den Umgang mit unseren Produkten bei
Transport, Handhabung, Lagerung und Ent-
sorgung sind die wesentlichen physikalischen,
sicherheitstechnischen, toxikologischen und
okologischen Daten dem aktuellen Sicher-
heitsdatenblatt zu entnehmen.

RECHTLICHE HINWEISE

Die vorstehenden Angaben, insbesondere die
Vorschlage fiir Verarbeitung und Verwendung
unserer Produkte, beruhen auf unseren
Kenntnissen und Erfahrungen im Normalfall,
vorausgesetzt die Produkte wurden sachge-
recht gelagert und angewandt. Wegen unter-
schiedlichen Materialien und Untergriinden
sowie abweichenden Arbeitsbedingungen
kann eine Gewdhrleistung eines Arbeitsergeb-
nisses oder eine Haftung, aus welchem
Rechtsverhaltnis auch immer, weder aus die-
sen Hinweisen noch aus einer mindlichen Be-
ratung begriindet werden, es sei denn, dass
uns insoweit Vorsatz oder grobe Fahrldssig-
keit zur Last fallt. Hierbei hat der Anwender
nachzuweisen, dass schriftlich alle Kenntnisse,
die zur sachgemdssen und erfolgversprechen-
den Beurteilung durch Sika erforderlich sind,
Sika rechtzeitig und vollstandig Gbermittelt
wurden. Der Anwender hat die Produkte auf
ihre Eignung fur den vorgesehenen Anwen-
dungszweck zu priifen. Anderungen der Pro-
duktspezifikationen bleiben vorbehalten.
Schutzrechte Dritter sind zu beachten. Im Ub-

rigen gelten unsere jeweiligen Verkaufs- und
Lieferbedingungen. Es gilt das jeweils neueste
lokale Produktedatenblatt, das von uns ange-
fordert werden sollte.




